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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwracic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronié przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego roéznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-

stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
przecinarkami

» Nalezy zwréci¢ uwage, by osoba obstugujaca i osoby
postronne znajdujace si¢ w poblizu, znalazty si¢ poza
strefa obracajacej sie tarczy. Ostona chroni operatora
przed fragmentami uszkodzonej tarczy oraz przypadko-
wym kontaktem z tarcza.

» Do nabytego elektronarzedzia nalezy stosowac wy-
tacznie wzmocnione tarcze tnace wiazane spoiwem.
Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowaé do elektronarze-
dzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej rowna podanej
na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dziarobocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknaé, a ich fragmenty odprysnac.

» Tarcz nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Na przyktad: nie wolno szlifowac¢ boczna powierzchnia
tarczy tnacej. Tarcze tnace sa przeznaczone do szlifowa-
nia obwodowego. Wptyw sit bocznych na te tarcze moze
doprowadzi¢ do ich pekniecia.

» Do wybranej tarczy nalezy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych kotnierzy mocujacych o wtasciwie dobranej
srednicy. Odpowiednie kotnierze podtrzymuja tarcze,
zmniejszajac tym samym prawdopodobienistwo jej pek-
niecia.

» Srednica zewnetrzna i grubosé stosowanego narze-
dzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom zaleca-
nym dla danego elektronarzedzia. Nieprawidtowe roz-
miary narzedzi roboczych utrudniaja dziatanie elementéw
zabezpieczajacych oraz ich kontrole.

» Wymiary otworu montazowego tarcz i kotnierzy mu-
sza odpowiadac rozmiarom wrzeciona elektronarze-
dzia. Tarcze i kotnierze, ktérych otwdr montazowy nie pa-
suje do elementu mocujacego elektronarzedzia, obracajg
sie nieréwnomiernie, powodujac silne wibracje i grozac
utrata panowania nad elektronarzedziem.

» Nie wolno stosowac uszkodzonych tarcz. Przed kaz-
dym uzyciem nalezy skontrolowac tarcze pod katem
ubytkoéw i peknieé. W razie upadku elektronarzedzia
lub tarczy, nalezy sprawdzic, czy tarcza nie ulegta
uszkodzeniu i ewentualnie uzy¢ innej, nieuszkodzonej.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy tnacej elektro-
narzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na najwyzsze ob-
roty bez ohciazenia, zwracajac przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w
poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacej sie tar-
czy. Uszkodzone tarcze pekaja zwykle podczas takiej pro-
by.

» Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zalezno-
$ci od zastosowania nalezy stosowac maske ochronna,
gogle lub okulary ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, Srodki
ochrony stuchu, rekawice ochronne oraz specjalny
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fartuch, chroniacy przed matymi czastkami Scierane-
go i obrabianego materiatu. Nalezy chronic¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drog od-
dechowych musza filtrowaé powstajacy podczas pracy
pyt. Dtugotrwate narazenie na hatas moze stac sie przy-
czyna utraty stuchu.

» Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kaz-
dy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektrona-
rzedzia, musi stosowac srodki ochrony osobiste;j.
Odtamki obrabianego elementu lub peknietej tarczy moga
zostac wyrzucone na duza odlegtos¢ i spowodowac obra-
zenia u osoby znajdujacej sie nawet poza bezposrednia
strefg zasiegu.

» Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od obracaja-
cych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kon-
troli nad narzedziem moze dojs¢ do przeciecia lub wcia-
gniecia przewodu sieciowego lub do wciagniecia, a nawet
catej reki przez obracajaca sie tarcze.

» Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Wentylator silnika moze wciagac pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatéw tatwopalnych. Nie wolno eksploatowac elektro-
narzedzia umieszczonego na tatwopalnych powierzch-
niach, na przyktad na drewnie. Iskry moga spowodowac
ich zapton.

» Nie nalezy uzywac narzedzi roboczych, ktére wymaga-
ja stosowania ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych grozi
($miertelnym) porazeniem pradem.

Zjawisko odrzutu i zwiazane z tym ostrzezenia

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie

lub zahaczenie obracajace; sie tarczy. Zakleszczenie lub za-

blokowanie narzedzia powoduje nagte zatrzymanie jego ru-
chu obrotowego, ktore skutkuje niekontrolowanym, nagtym
odrzutem mechanizmu tnacego w kierunku osoby obstugu-
jacej.

Gdy, np. tarcza $cierna zahaczy sie lub zablokuje, zagtebiona

w materiale krawedz tarczy moze przeciaé powierzchnie, po-

wodujac wypadniecie tarczy z materiatu lub odrzut elektro-

narzedzia. W takich warunkach moze takze dojs¢ do peknie-
cia tarczy $ciernej.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego i/lub btednego spo-

sobu uzycia elektronarzedzia lub zastosowania go w niewta-

$ciwych warunkach. Mozna go uniknac przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkdw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ra-
mie ustawic¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie sity
odrzutu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze kontrolo-
wac reakcje na zwiekszajacy sie moment obrotowy lub si-
ty odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich Srodkdow
ostroznosci.

» Nie nalezy stawac na linii ewentualnego odrzutu obra-
cajacej sie tarczy. Sita odrzutu wyrzuca mechanizm tng-
cy do gory, w kierunku osoby obstugujacej.

» Nie nalezy montowac tancuchéw tnacych, tarcz do ob-
robki drewna, diamentowych tarcz segmentowych z
odstepami miedzy zebami wigkszymi niz 10 mm ani
tarcz zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto po-
woduja odrzut i w efekcie utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

» Nie wolno dopuszczac do zablokowania sig tarczy w
materiale ani stosowac zbyt duzego nacisku na tarcze.
Nie nalezy probowac cia¢ zbyt grubych elementéw.
Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na wyginanie sie
lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost praw-
dopodobienstwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

» W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania opera-
cji cigcia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wylaczy¢
elektronarzedzie i przytrzyma¢ mechanizm tnacy w
bezruchu do momentu catkowitego zatrzymania si¢
tarczy. Nie wolno wyjmowac tarczy z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu, gdyz moze
to doprowadzi¢ do odrzutu. Nalezy zbada¢ przyczyne
zakleszczenia sie tarczy i podjac stosowne dziatania w ce-
lu wyeliminowania problemu.

» Nie wolno wznawiac operaciji ciecia, gdy tarcza znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Tarcze mozna
ostroznie wlozy¢ w nacieta szczeling, dopiero gdy
osiagnie petna predkosc obrotowa. Jezeli elektronarze-
dzie zostanie ponownie uruchomione, gdy tarcza znajduje
sie w przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wyskoczy¢ z materiatu albo spowodowac odrzut.

» Duze plyty i duze obrabiane elementy nalezy pode-
prze¢, aby zminimalizowacé ryzyko zakleszczenia sie
tarczy i odrzutu narzedzia. Duze ptyty maja tendencje
do uginania sie pod wtasnym cigzarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w poblizu linii cie-
cia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

» Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac w
bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania musi
by¢ suche i zamykane na klucz. Tylko w ten sposdb
mozna zagwarantowac, ze elektronarzedzie nie zostanie
uszkodzone lub ze nie dostanie si¢ w rece niedo$wiadczo-
nych os6b.

» Element obrabiany nalezy zawsze unieruchomic. Nie
obrabiac przedmiotéw, ktére sa za mate, aby mozna
byto je unieruchomié. Odstep reki od obracajace; sie tar-
czy tnacej jest w takim przypadku zbyt maty.

» Nalezy regularnie kontrolowac przewod, a w razie
uszkodzenia nalezy zleci¢ jego naprawe w autoryzo-
wanym serwisie elektronarzedzi firmy Bosch. Uszko-
dzone przedtuzacze nalezy wymieni¢ na nowe. W ten
sposob zagwarantowane zostanie zachowanie bezpie-
czenstwa urzadzenia.
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» Nie wolno stawac na elektronarzedziu. W przypadku
przewrdcenia si¢ elektronarzedzia lub niezamierzonego
kontaktu z tarcza pilarska moze doj$¢ do powaznych ob-
razen.

» Nalezy zawsze stosowac pokrywe ochronna. Pokrywa
ochronna chroni uzytkownika przed uderzeniem odtama-
nymi kawatkami tarczy tnacej, a takze przed niezamierzo-
nym dotknieciem tarczy.

» Po wytaczeniu urzadzenia nie nalezy wyhamowywac
biegu tarczy tnacej poprzez wywieranie bocznego na-
cisku. Tarcza tnaca moze ulec uszkodzeniu, zlamaniu lub
spowodowac odrzut.

» Nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru narzedzia, zanim
sie ono catkowicie nie zatrzyma. Poruszajace sie sita in-
ercji narzedzia robocze moga spowodowac obrazenia.

Symbole

Nastepujace symbole mogg by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wiasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.
Symbole i ich znaczenie

&

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dionie z dala od strefy
cigcia. Podczas kontaktu z tarcza tnaca
istnieje niebezpieczenstwo doznania ob-
razen.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac utrate stu-
chu.

Nalezy stosowac maske przeciwpyto-
wa.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne. Tar-
cze tnace sa bardzo ostre i nagrzewaja
sie podczas obrobki do bardzo wysokich
temperatur.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-

pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Polski|9

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest urzadzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia metalu po linii
prostej, a takze do cie¢ ukosnych w poziomie do 45° przy
uzyciu tarcz tnacych i bez zastosowania wody.

Stosowanie diamentowych tarcz tnacych jest niedozwolone.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1) Wiacznik/wytacznik

(2) Rekojes¢

3) Ostona wahliwa

(4) Blokada wrzeciona

(5) Tarcza tnaca”

(6) Prowadnica katowa

(7N Wrzeciono blokujace

(8) System szybkiego odblokowywania
9) Uchwyt wrzeciona

(10) Otwory montazowe

(11) Podstawa

(12) Sruba ustalajaca prowadnicy katowej
(13) Zabezpieczenie transportowe

(14) Klucz szesciokatny

(15) Uchwyt transportowy

(16) Pokrywa ochronna

(17) Ostona chroniaca przed iskrami
(18) Wrzeciono

(19) Kotnierz

(20) Sruba szesciokatna z podktadka
a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Dane techniczne

Szlifierka tnaca GCO0 230

Numer katalogowy 3601 M560..
Moc nominalna W 2300
Predkos¢ obrotowa bez ob- min™* 4100
cigzenia

Wymiary ptyty podstawy mm 489x265x73
dtugo$c x szerokos¢ x wyso-

kos¢

Waga" kg 14
Klasa ochrony EIT
Wymiary odpowiednich tarcz tnacych

Maks. $rednica tarczy tnacej mm 355
Maks. grubosé tarczy tnacej mm 3,3

Bosch Power Tools
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Szlifierka tnaca GCO0 230

Srednica otworu mm 25,4

A) Z pokrywa ochronng (3) i (16), prowadnica katowa (6), szczeka
zaciskowa , bez przewodu sieciowego

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu (maksymalne/minimal-

ne): (zob. ,Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu*, Stro-

nal2)

Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
prgduktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-
nic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i
warunkow otoczenia. Wiecej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

3601 M56 0PO, 3601 M56 0KO, 3601 M56 OLO:

Urzadzenie spetnia wymagania normy IEC 61000-3-11 i podlega
przytaczeniu warunkowemu. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
dziatanie urzadzenia moze prowadzi¢ do sporadycznych wahan napie-
cia. Impedancja tego urzadzenia jest okreslona jako Z,,,, = 0,095 Q.
Uzytkownik musi zapewnic, ze gniazdo elektryczne o impedancji Z,,,,,
do ktérego bedzie podtaczone urzadzenie, spetnia wymag impedan-
Cjit Zyeua 2 Znnax- JeZeli wartos¢ Z,,,, nie jest znana, nalezy ustali¢ war-
tos$¢ Z,,,, W porozumieniu z operatorem sieci lub dostawca energii
elektrycznej.

Informacja o poziomie hatasu

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-3-10.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez urzadzenie wynosi: poziom cisnienia

akustycznego 104 dB(A); poziom mocy

akustycznej 112 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa
i moze zostac¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy
Ostroznie rozpakowad dostarczone elementy.

Usunac cate opakowanie z elektronarzedzia i dostarczonego
wraz z nim osprzetu.
Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-
dzi¢, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-
czone:
- Szlifierka tnaca
- Tarczatnaca

(opcja dostepna w zaleznosci od wersji produktu sprzeda-

wanej w danym kraju)
- Klucz szesciokatny (14)
Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.
Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone
czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzié, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktores z czesci
nie sg uszkodzone. Wszystkie cze$ci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetnia¢ wszystkie warunki gwarantujgce
prawidtowe dziatanie.
Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczen i czesci
nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Montaz stacjonarny lub wolnostojacy

» Dlazagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do réw-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

Montaz na powierzchni roboczej (zob. rys. A)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Do tego stuzg otwory montazowe
(10).

Montaz wolnostojacy (niezalecany!)

Jezeli wyjatkowo wydarzy sie sytuacja, ze elektronarzedzia
nie bedzie mozna zamocowa¢ na powierzchni roboczej, ist-
nieje mozliwo$¢ prowizorycznego rozwiazania, polegajacego
na ustawieniu stopek ptyty gtéwnej (11) na nadajacym sie
do tego celu podtozu (np. na stole roboczym, rownej podto-
dze itp.) bez przymocowywania elektronarzedzia za pomoca
Srub.

Wymiana tarczy tnacej (zob. rys. B1 - B2)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Blokade wrzeciona wolno stosowac (4) tylko przy nie-
ruchomym wrzecionie (18). W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia elektronarzedzia.

» Po zakonczeniu pracy nie nalezy dotykac tarczy tna-
cej, tylko odczekac, az ostygnie. Tarcze tnace rozgrze-
waja sie podczas pracy do bardzo wysokich temperatur.

Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace, ktdrych parametry

s zgodne z parametrami podanymi w instrukcji obstugi i kto-

re zostaty sprawdzone zgodnie z normg EN 12413 oraz sa

odpowiednio oznakowane.

W razie potrzebny tarcze tnaca nalezy stosowac z podktad-

kami znajdujacymi sie w wyposazeniu standardowym.
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Nieuzywane tarcze tnace nalezy przechowywac w zamyka-
nym pojemniku lub w oryginalnym opakowaniu. Tarcze tnace
nalezy przechowywac w pozycji lezacej.

Demontaz tarczy tnacej

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej (zob. ,,0d-
bezpieczanie elektronarzedzia (pozycja pracy)®, Stro-
nall).

- Odchyli¢ ostone wahliwa (3) do tytu, az do oporu i przy-
trzymac ja w tej pozycji jedna reka.

- Odkrecic Srube szesciokatna z podktadka (20) za pomo-
ca klucza szesciokatnego (14) znajdujacego sie w wypo-
sazeniu standardowym i nacisna¢ rownoczes$nie blokade
wrzeciona (4), tak aby zaskoczyta w zapadce.

- Przytrzymac wcisnieta blokade wrzeciona i wykrecic $ru-
be szesciokatna z podktadka (20), obracajac ja w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

- Zdja¢ kotnierz (19).

- Zdjac tarcze tnaca (5).

Montaz tarczy tnacej

W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesci,

ktére maja by¢ zamontowane.

- Natozy¢ nowa tarcze tnaca na wrzeciono (18), tak aby na-
klejka skierowana byta w strone przeciwna niz gtowica.

- Zatozy¢ kotnierz (19) i Srube szesciokatna z
podktadka (20). Nacisnac blokade wrzeciona (4), az za-
skoczy w zapadce, a nastepnie ponownie mocno dokreci¢
$rube szesciokatna z podktadka w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazéwek zegara za pomoca klucza
sze$ciokatnego (14) znajdujacego sie w wyposazeniu
standardowym. (Moment obrotowy dokrecania ok. 20-
25Nm)

- Powoli przesunac ostone (3) do dotu, tak aby tarcza tnaca
byta zastonieta.

- Upewnic sie, czy ostona (3) funkcjonuje prawidtowo.
Ostona musi zawsze mie¢ mozliwo$¢ swobodnego poru-
szania sie i samoczynnego zamykania.

Po zakoriczeniu montazu tarczy tnacej, a przed wiaczeniem

elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest wtasciwie

zamocowana i czy moze sie swobodnie obracac.

- Upewnic sie, czy tarcza tnaca nie zahacza o ostone (3),
nieruchoma pokrywe ochronng (16) lub inne czesci urza-
dzenia.

- Uruchomic¢ elektronarzedzie na ok. 30 sekund.

Jezeli beda podczas tego probnego biegu wyczuwalne
wyrazne wibracje, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢, a
tarcze tnacg zdemontowac i zamontowac ponownie.

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Zabezpieczenie transportowe (zob. rys. C)

Zabezpieczenie transportowe (13) utatwia transport elek-
tronarzedzia na miejsce pracy.

Polski|11

Odbezpieczanie elektronarzedzia (pozycja pracy)

- Trzymajac za rekojesc (2), przesunac gtowice lekko do
dotu, aby odciazy¢ zabezpieczenie transportowe (13).

- Wysunac zabezpieczenie transportowe (13) w catosci na
zewnatrz.

- Przesunac gtowice powoli do gory.

Wskazowki:

- Podczas pracy nalezy zwréci¢ uwage, aby zabezpieczenie
transportowe nie byto wsuniete do $rodka, gdyz gtowicy
nie moze bedzie wéwczas odchylac¢ na zadang gtebokosé.

- Jesli zabezpieczenie transportowe trudno jest pociagnac/
nacisnac, nalezy je nasmarowac.

Zabezpieczanie elektronarzedzia (pozycja transportowa)

- Prowadzi¢ gtowice w dét tak dtugo, az zabezpieczenie
transportowe (13) da sie w catosci wsunac do srodka.

- Nalezy regularnie smarowac zabezpieczenie transporto-
we.

Pozostate wskazowki dotyczace transportu (zob. ,Trans-
port®, Strona 13).

Ustawianie poziomego kata ciecia (zob. rys. D)
Poziomy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od 0° do 45°.
Najwazniejsze ustawienia sg oznaczone na prowadnicy kato-
wej (6). Pozycja 0°i 45° s3 zabezpieczone odpowiednim
ogranicznikiem korcowym.

- Poluzowac $ruby ustalajace (12) prowadnicy katowej
przy uzyciu znajdujacego sie w wyposazeniu standardo-
wym klucza szesciokatnego (14) (8 mm).

- Ustawic zadany kat i mocno dokrecic obie $ruby ustalaja-
ce(12).

Przestawianie prowadnicy katowej

Prowadnice katowa (6) mozna przestawic do tytu, aby cia¢

szersze elementy.

- Wykrecic $ruby ustalajace (12) przy uzyciu klucza
szesciokatnego (14) (8 mm) znajdujacego sie w wyposa-
zeniu standardowym.

- Ustawi¢ prowadnice katowa (6) w zadanej odlegtosci,
przestawiajac ja o jeden lub dwa otwory do tytu.

- Ustawic zadany kat i mocno dokrecic obie $ruby
ustalajace (12).

Unieruchamianie obrabianego elementu (zob.
rys.E)

Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenistwo pracy, nale-
2y zawsze unieruchomic obrabiany element.

Nie obrabia¢ przedmiotow, ktdre sa za mate, aby mozna byto
je unieruchomic.

Dtugie elementy musza by¢ podparte na catej swej dtugosci.

- Przytozy¢ obrabiany element do prowadnicy katowej (6).

- Dosunac¢ wrzeciono blokujace (7) do obrabianego ele-
mentu i zamocowac element za pomocg uchwytu wrzecio-
na(9).

Zwalnianie obrabianego elementu

- Zwolnié¢ uchwyt wrzeciona (9).

Bosch Power Tools
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- Otworzyc system szybkiego odblokowywania (8) i odsu-
na¢ wrzeciono blokujace (7) od obrabianego elementu.

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napigcie sieciowe! Napiecie
Zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

» Tarcze tnaca nalezy skontrolowac przed kazdym uzy-
ciem. Tarcza tnaca musi by¢ prawidlowo zamocowana
i musi moc sie swobodnie obracac. Nalezy przeprowa-
dzi¢ probe dziatania trwajaca co najmniej 30 sekund
(bez obciazenia). Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych,
odksztatconych badz wibrujacych tarcz tnacych.
Uszkodzone tarcze tngce moga sie ztamac i spowodowac
powazne obrazenia.

Wiaczanie i wylaczanie

- W celu uruchomienia nalezy nacisng¢ i przytrzymac
wiacznik/wytacznik (1).

- Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wtacznik/
wytacznik (1).

Wskazoéwki dotyczace pracy

0golne wskazowki dotyczace cigcia tarczami tnacymi

» Po zakonczeniu pracy nie nalezy dotykac tarczy tna-
cej, tylko odczekac, az ostygnie. Tarcze tnace rozgrze-
waja sie podczas pracy do bardzo wysokich temperatur.

» Upewnic sig, czy ostona chroniaca przed iskrami (17)
jest prawidtowo zamontowana. Podczas szlifowania
metali dochodzi do iskrzenia.

Tarcze tnace nalezy chroni¢ przed upadkiem, uderzeniami i

smarami. Tarcz tnacych nie nalezy poddawac dziataniu sit

bocznych.

Elektronarzedzia nie nalezy przeciazac do tego stopnia, ze

zatrzyma sie ono samoczynnie.

Zbyt silny posuw powoduje znaczne zmniejszenie trwatosci

elektronarzedzia i skraca zywotnos¢ tarczy tnacej.

Nalezy stosowac tarcze tnace, ktore sg przeznaczone do ob-

robki danego rodzaju materiatu.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. F)

» Nie nalezy stawac przed elektronarzedziem, w jednej
linii z tarcza tnaca, lecz z boku tarczy tnacej.W razie
ztamania sie tarczy tnacej uzytkownik znajdzie sie poza
zasiegiem ewentualnych odtamkéw.

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu

Maksymalna wielkos¢ elementdw (w mm)

Forma obrabiane- Poziomy kat ciecia
go elementu 0° 45°
2129 2128

Forma obrabiane- Poziomy kat ciecia

go elementu 0° 45°
120x120 110x110
100x 200 107x115
137x137 115x115

Minimalna wielko$¢ elementéw

(= wszystkie elementy, ktére mozna zamocowac za pomocg
wrzeciona blokujacego (7)): dtugos¢ 80 mm

Maksymalna gtebokos¢ ciecia (0°/0°): 129 mm

Odsysanie pytu/wiorow

Pyty niektérych materiatdéw, na przyktad powtok malarskich

z zawartoscig otowiu, niektorych rodzajow mineratow i meta-

li, moga stanowic zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kon-

takt fizyczny z pytami lub przedostanie sig ich do ptuc moze

wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddecho-
wego operatora lub 0sdb znajdujacych sie w poblizu.

Niektdre pyty metalowe moga stanowic¢ zagrozenie dla zdro-

wia, w szczegoInosci w potaczeniu ze stopami, na przyktad

cynk, aluminium lub chrom. Materiaty zawierajace azbest
moga by¢ obrabiane jedynie przez odpowiednio przeszkolo-
ny personel.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

Pyt, widry lub kawatki obrabianego materiatu znajdujace sie

w otworze podstawy (11) moga spowodowac zablokowanie

sie tarczy tnacej.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyjac wtyczke sieciowa z
gniazda.

- Odczekac, az tarcza tnaca catkowicie sig zatrzyma.

- Odchyli¢ elektronarzedzie do tytu, aby kawateczki obra-
bianego materiatu mogty wypasc przez przewidziany do
tego celu otwor.

W razie potrzeby nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia,
aby usunaé wszystkie pozostatosci obrabianego materia-
tu.

» Nalezy unikac¢ gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Ciecie metalu

- W razie potrzeby ustawi¢ zgdany poziomy kat ciecia.

- Unieruchomi¢ obrabiany element, uwzgledniajac jego wy-
miary.

- Wiaczy¢ elektronarzedzie.
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- Trzymajac za rekojesc (2), przesunac gtowice powoli do
dotu.

- Przecia¢ obrabiany element, stosujac réwnomierny po-
suw.

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sig tarczy tnacej.

- Przesunac gtowice powoli do gory.

Transport

- Przenosi¢ elektronarzedzie, trzymajac je za uchwyt trans-
portowy (15).

» Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywa¢

wylacznie urzadzen transportowych, nigdy nie wolno
uzywac w tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikna¢ ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

» Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czysci¢. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystaé z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wentyla-
cyjne i stosowac wytacznik ochronny roznicowoprado-
wy. Podczas obrobki metali moze dojs¢ do osadzenia sie
wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mogacego
przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny wptyw na
izolacje ochronna elektronarzedzia.

» Przeprowadzanie konserwacji i napraw nalezy zleca¢
jedynie odpowiednio wykwalifikowanemu personelo-
wi. W ten sposob zagwarantowane jest zachowanie bez-
pieczenstwa elektronarzedzia.

Ostona musi zawsze mie¢ mozliwo$¢ swobodnego porusza-

nia sie i samoczynnego zamykania. Dlatego tez nalezy za-

wsze utrzymywac zakres jej ruchu w czystosci.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.
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Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony $rodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbidrki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska.

Bosch Power Tools
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Legal Information and Licenses

Copyright © 2020, Microchip Technology Inc. and its
subsidiaries ("Microchip")

All rights reserved.

This software is developed by Microchip Technology Inc. and its
subsidiaries ("Microchip").

Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions are
met:

- Redistributions of source code must retain the above copyright noti-
ce, this list of conditions and the following disclaimer.

- Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the do-
cumentation and/or other materials provided with the distribution.

- Microchip's name may not be used to endorse or promote products
derived from this software without specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY MICROCHIP "AS IS" AND ANY
EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED
TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS
FOR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL MICROCHIP BE
LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL,
EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING BUT NOT
LIMITED TO PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES;
LOSS OF USE, DATA OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)
HOWSOEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER
IN CONTRACT, STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE
OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS
SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH
DAMAGE.

Warranty Disclaimer

This product contains Open Source Software components which
underly Open Source Software Licenses. Please note that Open Source
Licenses contain disclaimer clauses. The text of the Open Source
Licenses that apply are included in this manual under "Legal Information
and Licenses".

1609 92A 8VF|(27.06.2026)
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Servicekontakte

Service Contacts

Contacts de Service
Contactos de Servicio
KoHTaKTbl CEpBUCHbIX LEHTPOB

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
YcnoBuA rapaHTuu

https://www.bosch-pt.com/guarantee/202601
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